AUTOMAGCAO DE MEDICAO E DISPOSITIVOS

Por mais evoluida que esteja a tecnologia de medicdo e 0s recursos indrumentais para o
controle de qudidade, existem determinadas aplicagdes que exigem solugdes originais.

Atender tanto a flexibilidade quanto a variedade de pegas produzidas em ciclos de producdo
cada vez mais reduzidos é uma tarefa que indica o caminho das solugBes especiais. Sendo
projetos redizados sob encomendas, estas solugdes suportam um estudo de viabilidade
mais minucioso em virtude da especificidade de suas aplicagles, trazem porém, repostas
inustadas, originaidade e muitas vezes um custo relaivamente mais baixo.

Muitos desses projetos sfo redizados na forma de maguinas especials, dispositivos de
medicdo e dispodtivos de poscionamerto para gplicagdes mas complexas em
equipamentos normais de linha , sempre levando em consderacdo a incerteza exigida no
processo de medicdo, sua aplicabilidade, facilidade de uso, e rentabilidade ( em grande
pate , esses projetos buscam dcancar as dtas taxas produtivas que demandam
necess dade de serem submetidas a controle dimensiond).

Por serem as técnicas de manutengdo de estoque zero virtuosas na reducdo dos lotes
produzidos, essas técnicas dteram sensvelmente o plangamento da producdo, que precisa
s gustado com mais freqliéncia em um espaco ainda menor de tempo. Necessitando-se
assm de respostas mais rapidas e sstemas de medicdo que gpresentem tal competéncia, 0s
produtos especial's acabam por trazer essa solugao.

Em razdo de poder controlar caracteristicas correlacionadas (ex: comprimento e angulo de
um chanfro), os dispodtivos tornam-se dternativas econdmicas, pois muitas vezes
medindo-se uma caracteristica conclui-se como se comporta a outra. E ainda acabam
agregando valor ao processo produtivo, pois sdo solugbes que reduzem os custos da néo
quaidade (defeitos, discrepancias, retrabalhos, atrasos).

A forma e a qualidade da peca, expressa em resultados de medigdes dimensionais, indicam
as condigdes auais do ferramenta produtivo, fornecendo paréametros para as correcOes. As
diferencas e discrepancias precisam ser “enxergadas’ com a maior brevidade possive,
evitando assm perdas e refugos.

As solucdes técnicas para o controle de qudidade ndo param, avangam atuamente para o
controle automatico. Fazendo-se uso de complexos mecanismos de movimentacdo
adicionados a dispositivos de medicdo que possuem saida de dados, permite-se também o
monitoramento e a correcdo de defeitos futuros, através do Controle Edtatistico de Processo
( CEP) via software ( SUPERCEP) em tempo red, em aguns casos com gustes automético
do processo produtivo.

O caminho indicado € a integracd. A méxima & “ controlar os resultados de producdo com
amesma eficiéncia e produtividade com aqua € produzido”.



