MAQUINAS TRIDIMENSIONAIS HIBRIDAS: A VERSATILIDADE CRIANDO
SOLUCOES

MAQUINA DE MEDIR TRIDIMENSIONAL OTICA COMM APALPADOR
ELETRONICO- MODELO QUICK VISION QV-TP

Atualmente, dentro das éareas de qualidade e engenharia das empresas,
praticamente ndo ha quem nunca se deparou com uma dificuldade de medi¢édo
gue exigisse o uso de dois equipamentos distintos: um que realizasse medicao
por toque, e outro que devido a sua especificidade conseguisse medir
caracteristicas microscopicas, deformaveis, caracteristicas esterilizadas ou que
por qualquer outra raz&o nao permitisse o toque.

Integrar tecnologias e racionalizar conceitos foi a resposta que a Mitutoyo deu a
esses problemas. Maquinas Tridimensionais por Toque existem a mais de 25
anos, Tridimensionais Oticas a mais de 15 anos, mas atualmente a grande
vedete da linha de tridimensionais sdo as maquinas tridimensionais hibridas, que
utilizam-se de ambas as tecnologias para promover solucdes & crescentes
dificuldades de medicdes nos complexos produtos atuais.

Com a introducdo dessa solucdo Unica, solucionamos  problemas
combinando ambas as capacidades de aplicacdo de uma Tridimensional por
Toque e uma Tridimensiona Otica ( por cdmara de video). Temos a
excelente velocidade de uma maguina Otica, sua capacidade de
processamento de imagens e deteccdo de arestas, 0s trés distintos sistemas
de iluminagdo amplamente gjustavels, todos esses recursos adicionado a
performance de um apalpador e etronico.

Este sensor adquire pontos via contato fisico para posterior processamento
pelo Software QVPAK, permitindo a ampliacéo de sua aplicacdo como se
fosse uma tridimensional por toque. Esta capacidade ampliada suporta
solugdes que antes ndo era possivel apenas com ferramentas por imagens.
Por exemplo:

® Mede caracteristicas que a camara de video ndo consegue focalizar.
Como paredes internas de furos, e furos profundos que ultrapassam
a profundidade de foco da camara.

® Caracterigticas que estéo ortogonalmente posicionadas em relacéo ao
eixo Otico da camara ndo podendo ser medidas sem um
reposicionamento da peca. O que é facilmente resolvido com um
sensor de toque medindo a pega lateralmente.



® Pecas totalmente reflexivas.

Outr os beneficios:

Modulo e estagao de troca com vérias pontas de medicdo disponivels

Sensor com fungdo retrétil, que permite a quaquer instante, mesmo

dentro de uma medicéo, a alternancia entre a camara e o apalpador.

® Reducdo de investimento ao se adquirir um equipamento com
capacidades de dois.

® Um s0 treinamento, pois o Software QVPAK suporta fungdes para
ambos o0s sensores ( apal pador e cAmara de video )

® Aplicativo QVPAK com amplafacilidade de navegacéo.

Sensor de Toque
M8 x1.25

13.2mm

J8mm




Detalhe de calibracéo do sensor de toque

Instrucéo de calibracéo no Software QVPAK

INSTRUCTIONS:

The touch probe stylus tip must be positioned near the master
ball per the following ingtuctions.

1. ou will be prompted to place a manual point in the video
Image.

2, while the prompt is displayed, move the stplus ta the master
bl

3. Position the stylus tip near the master ball [within about 10
mm] zo that the stylus tip axis coincides with the master ball
center.

Cancel




M edicdo de detalhes com a cdmara de video
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