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Home de cada parte

1. Arco 2. Batente (metal duro) 3. Fuso
& Baimha inlerna 5 Bamha externa B. Porca de ajuste
T Tambor & Caftraca 9. Parafuso da catraca
10 Trava i1, Isolanbe térmico 12. Ponia (metal dure)
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1. Como se Lé

(1} Leitura sem Ménia

O gxemplo representa a leilura para de um valor minimo especificado de
0.0tmm. Com maior experiéncia ou habilidade, poderd se capaz de efetuar
lzitura de 0,00 1mm coma ilustrado:

Bamnha 7.00

Tambaor 0,37

Leitura 7,37 mm

a) Bainha

by Tambor

(1) aproximadamentie +1pm

12) aproximadamenie +2um

{2} Leitura com Nonig

O micrometro com ninio na bainha permite leitura de 0,004 mim se realizado
comg no exemplo antenor. Para ler o ndnio procure a graduacgao deste que
coincida com a do tambor multiplicada por 0,001 mm,

Bainha : B0
Tambor : 0,21
MNbnio 0,003

Leitura - &,213mm

2. Cuidados antes do uso.

Comao ajustar a posigio zero

Limpar as faces do balente e fuse (faces de medigio) com camurga ou
papel & juntar cuidadosamente as faces através da catraca. Se a linha de
Zero nao coincidir com a linha de referéncia da bainha, gjuste a posicio zero
da seguinte forma:

a) Desvio dentro de +0,01mm

Fixar o fuso através da trava e ajustar a bainha, utilizande a chave de ajuste,
ate que a hnha de referencia comngida exatamente com o "0° do tambor.

by Desvio maior que £0.01mm

Fiar o fuso através da trava & afrouxar catraca utiizando a chave de ajuste,
Pressionar o lambor e gird-lo até que o 0" coincida com a linha de referen-
cra da bainha. Aperiar a catraca & fazer o ajuste final se necessano. como
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3. Cuidados durante o uso

Errg de paralaxe

Como a lnha de referéncia da bainha e as graduagdes do tambor nao
estdo na mesmo plang, o ponle madido vanara de acoda com ponto de
visualizacio (a.b.c da figura} causando um eng de paalaxe

E necessana visualizar direlamente sobre a inha da referencia da banha
(ponto b da figura). Se o ponle variai tal coma ilustra a figura, pode-se
produzir um errg de paralaxe de ung 2pm.  Esla precaucio deve ser
aspecialmente observada quando realizamos l2ifura sobre a escala do
n&nen

Forga de Medicao

a) Catraca

Lim micromefro padrao esta eguipado com uma calraca que propgrciana
uma forca de medido adequada e constante.  Cuande se aplica uma
forca constante de medicdo sobie a peca alraves da calraca, (1) colsgue
face de medicdo do fuso em conlalo com a pega. que devera estar
apoiada contra @ superficie do balente, e (2} gire a calracade 15a2
voltas (equvakania a 3 ou 4 esfalar dos dedos). A calraca possw uma
mala espiral e duas engrenagens que proporcionam uma forca de medica
especifica. Com uso fregienie as engréenagens adguirem folgas e a mola
enfraguece o que SCASICNA UMa pressao de medssdo incorreta & ndo
especificada, o gue COnVEm IrOCcar 3 calraca por uma nova,

b} Friccdo (tambor de Friccdo)

Dutro dispositive para medir com uma farca de madicao canstante é a de
fricgio que vai alojado dentro do tambaor e cujo funcionamento independea
dos hébitos de medicdo gue tenha o operador. Se recomenda esse tipo d
sislemna especiaimente para obler meddas muilo precisas e vres de emo
humang.

Erras de Posicionamento

O efeito de flexdo do arco deve ser lomads quando se rata de micromeat-
ros de grande dimensao e as medigies devem ser realizadas na mesma
posicac ou posiura de quando s& efstua o ajuste do “zery”

Erros devido a Temperatura

0 efeito da vanacio da temperatura deve ser tambem consderada & am
especial quands se trala de micrometros de grande dimensago, Conferir
tempo suficienie para a pega & para © micromeaino de tal forma que se
produza a estabilzacho Emica,

4. Cuidados apds o uso

Limpar o micromelro, retirando o po e os cavacos depos do uso e
aplicande ke anfi-corrgsiva, Quande limpar o micremetre desmentado
aplicar dleo de boa gualidade na rosca do fuse. Realizar inspagdes
perddicas, dependendo da fregiéncia de uso e classilicar ¢ migcromealng
por um determinado nivel de precisdo atraves de caliacas colondas da
Miutoyo.



